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Aufstellung des Gerites

Arbeitstisch

Die TischfiiBe stehen mit insgesamt vier Auflagepunk-
ten am Boden. Zum Ausgleich von Bodenunebenheiten
ist die rechte vordere Auflage durch Drehen der Schrau-
be (1) justierbar (Korrektion vor Auflage von Dam-
pfungsgrundplatte und Instrument).

Dampfungsgrundplatte

Die Dampfungsgrundplatte wird so in die Tischplatte

eingesetzt, daB sich die groBe Bohrung links befindet.
Auf die Dampfungsgrundplatte wird die Gummieinlage

aufgelegt.

Aufsetzen des Instruments und Entfernen der Trans-
portsicherungen

Das Instrument wird zentral auf die Gummieinlage der
Dimpfungsgrundplatte gestellt, Danach wird das Instru-
ment etwa um 45° nach rechts gekippt und das An-
schluBkabel mit dem Vielfachstecker durch die Boh-
rungen in der Gummieinlage und der Grundplatte nach
unten gefiihrt. (ElektroanschluB : siehe Seite 6).

BITTE BEACHTEN ! Beim Aufsetzen darf das Instru-
ment keinesfalls an der Riemenscheibe bzw, am me-
chanischen Mikrovorschub oder an der Pumpe des Re-
flexomates angefaBt werden.

Die Prizisionsteile des Instruments sind durch vier
rote Transportsicherungen geschiitzt, welche in der
nachstehend angegebenen Reihenfolge entfernt werden.

Zunichst wird die Abdeckhaube des Instrumentes nach
Entfernen der vier Innensechskantschrauben (8/Seite5)
von der Vorder- und Hinterseite — Schliissel in der
Lade — vorsichtig nach oben abgehoben.

Der Sicherungsbiigel (3) wird nach Losen der Randel-
schraube von der Handkurbel nach vorne in Pfeilrich-
tung abgezogen. An Stelle des Sicherungsbiigels wird
der zylindrische Handgriff, der in einer Lade aufbe-
wahrt ist, in die Handkurbel eingesetzt,

Der Sicherungsbiigel (2) wird nach Entfernen der Rén-
delschraube vom Préparattragerarm entfernt. Hierauf
wird die Randelschraube wieder eingeschraubt.

In weiterer Folge wird die Fixierungsplatte (4), nach
Entfernen der beiden Schrauben mit Hilfe eines Schrau-
benziehers, vom Steuerhebel abgenommen.




SchlieBlich ist die Lagersicherung (7) zu entfernen,
Dazu werden die beiden Schrauben (5a) und (5b) sowie
die Klemmschraube der Lagersicherung, die durch die
Bohrung (6) zugénglich ist, gelockert, Die Lagersiche-
rung kann dann in Pfeilrichtung nach hinten abgezogen
werden, Beim Abziehen wird das hintere Ende des Pra-
parattrdgerarmes ein wenig angehoben und nach Ent-
fernen der Sicherung vorsichtig bis zum Anschlag ge-
senkt, Die beiden Schrauben (5a) und (5b) werden ab-
schlieBend wieder fest angezogen.

Hiemit ist die Mikrotommechanik beim Drehen der Hand-
kurbel frei beweglich und betriebsbereit.

Die Abdeckhaube wird wieder vorsichtig auf das Mikro=-
tom aufgesetzt und durch die vier Innensechskant-
schrauben (8) gut am Instrumentensockel verankert.

Wichtig : Nur rot lackierte Metallteile entfernen,
Fettng der Linealfiihrung unverdndert las-
sen. Bei entfernter Abdeckhaube das Gerat
nie an das Stromnetz anschlieBen,

Einsetzen des Transmissionsriemens

Der Plastik-Rundriemen wird auf die Riemenscheibe
am Motor und die Riemenscheibe an der Hinterwand
des Instrumentensockels aufgezogen, Er soll straff
sitzen und die Ausnehmung in der Tischplatte nicht
beriihren. Der Riemen |duft dann richtig, wenn die
beiden Riemenscheiben in einer Ebene liegen.

Ein eventuell notwendiges Einjustieren erfolgt durch
Verschieben des Instrumentensockels auf der Gummi-
einlage der Dampfungsgrundplatte,

Wichtig : Der gelieferte Plastik-Rundriemen ist nach
umfangreichen Testversuchen fiir eine vi-
brationsdampfende Kraftiibertragung beson-
ders gut geeignet, Vor dem Austausch der
gelieferten Plastik-Rundriemen gegen ande-
re Transmissionselemente wird gewarnt !
Original Ersatzriemen sind unter der Be-
stell-Nummer 70 0l 33 erhdltlich.
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Montage von Optik und Beleuchtung

Die Fiihrung so auf den auf der Abdeckhaube befind-
lichen Drehteil aufsetzen, daB sich die roten Marken
gegeniiberliegen. Mit den vier Schrauben die Flihrung
am Drehteil festschrauben.

Den Schwenkarm mit eingebauter Beleuchtung in die
Fiihrung einschieben und mit Klemmhebel fixieren,

Das Stereostar-Zoom-Mikroskop in den Ringtrager des
Schwenkarmes einsetzen und mit Randelschraube Q)
festklemmen,

Der Hauchschirm aus Plexiglas wird mit den beiden
Rindelschrauben am hierfiir vorgesehenen Halter fi-
xiert. '

Die Weitfeldokulare sind in die Tubusstutzen einzu-
setzen.

ElektroanschluB

Zunichst wird das Kabel des Kaltlichtreflektors am
Stereomikroskop mit dem Sechsfachstecker in die ent-
sprechende AnschluBdose an der Oberseite der Ab-
deckhaube gesteckt.

Alle anderen AnschluBstellen befinden sich unter der
Tischplatte an der rechten Seitenflanke des Schalt-
pultes, und zwar von vorne nach hinten die groBe,
kreisrunde Steckdose fiir den Zehnfachstecker des
Instrumentes, hierauf die kleine, kreisrunde Steckdose
fiir den Fiinffachstecker des Motors und schlieBlich
die rechteckige Schukodose fiir das NetzanschluBkabel
(Kabel befindet sich in der Lade).

Eine Sicherung (F 0,5 C) fiir das Gerét befindet sich
zwischen den Steckdosen fiir Motor und NetzanschluB.

Wichtig : AnschluB an das Stromnetz nur bei geschlos-
sener Abdeckhaube, Direkter AnschluB an
das Netz nur bei 220 V Wechselstrom, Fiir
Netzspannungen von | 10, 125, 150 sowie
240 V einen Transformator (Bestell-Nummer
86 01 05) vorschalten.
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Beschreibung des Gerites

Funktionsprinzip

Das Prdparat ist in einem Tragarm befestigt, der durch
die im Gerdt eingebaute Mechanik entlang einer D-for-
migen Umlaufbahn bewegt wird, Die Umlaufbahn liegt
in einer Ebene senkrecht zur Vorschubrichtung, Im ge-
raden Teil der Umlaufbahn wird das Praparat nach ab-
wiarts gegen die Messerschneide bewegt, nach dem
Schnitt wird es seitlich des Messers zuriickgefiihrt,

Diese seitliche Bewegung garantiert, daB beim Riick-
holen des Messers niemals Wasser von der Schneide
auf die Anschnittfliche gezogen wird. Dies tritt auf-
grund des Kapillareffektes an Rissen bzw, durch die

elektrostatische Aufladung des Kunstharzblockes

sehr hdufig dann auf, wenn das Objekt knapp hinter
der Schneide zuriickgefiihrt wird, Am Om U3 ist dies
vermieden, Auch Verunreinigungen, Fasern oder
Schnittreste stéren dabei nicht, Sie konnen vielmehr
in der seitlichen Position des Praparates miihelos ent-
fernt werden,

Als Vorschub wirkt im Ultradlinn-Bereich ein thermi-
sches System, das den Tragarm samt dem Préparat in
Richtung ""T'* gegen das Messer schiebt, Dieses
System wird seitlich vom Schaltpult aus geregelt.

Die mechanischen Vorschubelemente, es sind dies
Makrovorschub ""A’*, Feinvorschub *’B*’ und Mikrovor-

schub "*C"*, wirken auf das Messer und bewegen die-
ses gegen das Préparat.,



Schaltpult

Das Schaltpult enthdlt die elektrischen Bedienungs-
elemente, Mit der Drucktastenautomatik und den Re-
gelkndpfen kann das Schneiden seitlich am Mikrotom
geregelt werden, ohne daB man durch die Manipulation
Stdrungen in der Schnittfolge verursacht,

Drucktasten :

G Generalschalter

L Mikroskopbeleuchtung

T Thermischer Vorschub

M Motor fiir Praparatbewegung
A Unterflurbeleuchtung

Schaltautomatik

Der thermische Vorschub T kann nur gemeinsam mit
dem Motor M eingeschaltet werden. Damit wird vermie-
den, daB der Vorschub bei stehendem Gerét wirkt und
bei eventueller Fehlbedienung extrem dicke Schnitte
zur Zerstorung von Prdparat und Messer fiihren, Wird
der Motor gestoppt, um z.B. Schnitte abzupraparieren,
stoppt auch der Vorschub, Wird der Motor eingeschal-
tet, beginnt automatisch auch der Vorschub.

Die Unterflurbeleuchtung kann nur alternativ mit dem
Oberlicht L geschaltet werden. Einschalten von A
16scht automatisch L, neuerliches Driicken der Taste
A schaltet L automatisch wieder ein.

Regelknopfe :

A Drehknopf zur stufenlosen Regelung der Schneide-
geschwindigkeit von 0,5 — 6 mm/sec.

B Dieser Knopf regelt stufenlos die Riicklaufgeschwin-
digkeit. Daraus ergeben sich Schnittfolgen von 6 —
12 Schnitten/min.

T Drehknopf zur Regelung des thermischen Vorschu-
bes.

Rotpunkt-Automatik

Stellt man die drei Regelknopfe auf die rote Markierung,
so erhdlt man in einfachster Weise brauchbare Ultra-
diinnschnitte im Bereich der Silber- bis Gold-Interferen-
zen. (Bei Diamantmessern steht A auf Blaupunkt).

Ist eine andere Schnittdicke erwiinscht, kann diese
durch Verstellen des Knopfes T sofort erhalten werden.
Die Anderung der Schneidegeschwindigkeit ist iiber
Knopf A durchzufiihren.

Thermischer Vorschub

Der thermische Vorschub im Inneren des Gerdtes wirkt
unmittelbar auf den Préparattragerarm, der somit das
an seinem vorderen Ende montierte Praparat gegen die
Messerschneide schiebt.

Konstruktionsprinzip, Materialauswah!| und die daraus
resultierende geringe thermische Leistung des Systems
fiilhren — im Gegensatz zu den lblichen thermisch be-
triebenen Gerdten — am Om U3 zu einem praktisch trag-
heitslosen Arbeitsrhythmus.

Der Vorschub startet sofort nach dem Einschalten,
stoppt sofort nach dem Ausschalten,

andert von einem Schnitt zum anderen
die Schnittstdrke, wenn man den Regel-
knopf T entsprechend verstellt.

Der Vorschub ist daher mit dem Motor gekoppelt und
zwangsldufig immer nur kurzzeitig in Betrieb — das
Gerét braucht deshalb kein KiihIsystem und ist einen
vollen, normalen Arbeitstag einsatzbereit,

Das Messer muB bei Arbeitsunterbrechungen nicht zu-
riickgezogen werden, da der Vorschub sofort stoppt.
Bei neuerlichem Arbeitsbeginn muB nur der Motor ein-
geschaltet werden, das Messer ist sofort wieder in
Schneideposition.

Die Heizquelle ist eine spezielle 25 W Gliihbirne, die
im Thermoblock (2/Seite 7) des Systems eingesetzt
wird, Bei Nachbestellung der Gliihbirne bitten wir,
auBer der Bestell-Nummer 86 00 02 auch die Klemmen-
spannung anzugeben. Diese ist auf einem roten Plitt-
chen unter der Lampenfassung und neben der Zehn-
fachsteckdose unter dem Schaltpult vermerkt.
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Kreuzsupport und mechanischer Vorschub

Der Kreuzsupport verschiebt den Messerbock und da-
mit das Messer in zwei aufeinander senkrechten Rich-
tungen.

DIE QUERBEWEGUNG (links-rechts) wird mit dem
Triebknopf (4) betéti gt und bringt eine ausgewahlte
Messerstelle in die richtige Schneideposition.

DIE LANGSBEWEGUNG (vor-riick) bringt das Messer
an das Objekt heran und wirkt als mechanischer Vor-
schub,

A) MAKROVORSCHUB

Mit einem Verstellbereich von 50 mm kann der Mes-
serbock in einer Fiihrungsbahn an der Oberseite
des Kreuzsupports von Hand aus verschoben und
nahe an das Praparat herangebracht werden. Mit
der Klemmschraube (3) wird der Messerbock festge-
klemmt, Die Fiihrungsbahn enthdlt die elektrischen
Kontaktschienen fiir die Unterflurbeleuchtung.

B) FEINVORSCHUB
Der Feinvorschub kann mit dem Rédelrad (5) beta-
tigt werden. Er wird zum raschen, aber unter dem
Mikroskop kontrollierten Anstellen des Messers
ans Objekt und auch zum groben Anschneiden des
Objektes verwendet,

C) MIKROVORSCHUB
Fiir Schnittdi cken von 0,1 — 20 ym. Wird fiir die
letzte Phase des Anstellvorganges des Messers
an das Objekt und zur Herstellung von Semi-Diinn-
schnitten fiir das Lichtmikroskop eingesetzt,

Der Mikrovorschub wird durch Fixieren der Réndel-
schraube (2) mit dem Kreuzsupport gekoppelt und
mit dem Randelknopf (1) an der linken Seite des
Gerites bettigt, Dieser Prézisionsvorschub kann
auf einer Skala mit 0,5 um pro Teilstrich einge-
stellt werden und ist iiber eine Strecke von 60 ym
wirksam. Am Ende des Vorschubes wird die Rén-
delschraube (2) geldst, der Randelknopf (I) zu-
riickgedreht, Nach neuerlicher Fixierung der Ran-
delschraube (2) ist — ohne jede Justierung — der
Mikrovorschub fiir jeweils weitere 60 ym wirksam.

Trimmbock

Der Trimmbock ist eine stabile Halterung fiir den
Segmentbogen und wird zum Grobtrimmen, Feintrim-
men und zur Kontrolle der Anschnittfldche verwendet.
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Anstelle des Messerbockes wird der Trimmbock in die
Fiihrungsbahn des Kreuzsupportes gestellt, Dann wird
der Segmentbogen samt Praparat und Praparathalter
aus dem Tragarm herausgenommen und im Trimmbock
fixiert, Ist das Prédparat nicht im Gesichtsfeld des
Mikroskopes, wird der Trimmbock bzw, das Mikroskop
entsprechend verschoben., AnschlieBend wird der Trimm-
bock festgeklemmt und die notwendigen Manipulationen
durchgefiihrt, Wird nun der Segmentbogen wieder in den
Tragarm und der Messerbock in die Fiihrung eingesetzt,
zeigt sich, daB aufgrund der hohen Genauigkeit des
Geradtes die Orientierung von Messer zu Objekt unver-
andert geblieben und keine Nachjustierung notwendig
ist.




Messerbock mit Unterflurbeleuchtung

Der aus rostfreiem Stahl gefertigte Messerbock besteht
aus drei Teilen :

a) Messerhalter
b) Zwischenstiick
c) FuBteil mit Beleuchtung

DER MESSERHALTER nimmt Glasmesser der {iblichen
Dimensionen auf. Beim Einsetzen wird das Messer zu-
niachst von der gefederten AnpreBschraube (2) festge-
halten, kann nach vorne an die Anschlagleiste gescho-
ben und mit Hilfe des ausgeklappten Lineals (1) der

a—— 3 Hohe nach eingestellt werden. Dann wird das Messer
| 1] mit der AnpreBschraube festgeklemmt.

- Bei Verwendung von Diamantmessern wird ein, der je-

"§(/{({/{({/' weiligen Messertype entsprechender Spezialhalter ein-

gesetzt, (Siehe unsere Bestell-Liste).

DAS ZWISCHENSTUCK erlaubt die einfache und exakte
Justierung des im Halter eingesetzten Messers : Der
Freiwinkel wird mit dem Trieb (3) eingestellt, der den
Messerhalter in einer Bogenfiihrung um die Messer-
schneide schwenkt, Die ungefahre GroBe des Winkels
ist auf der Triebskala abzulesen. Die Klemmschraube
(4) dient zum Festkiemmen des Messerhalters., Der An-
stellwinkel wird mit dem Trieb (5) eingestellt, der
Zwischenstlick und Messer um eine vertikale Achse
schwenkt. Auch dieser Winkel ist auf einer Skala abzu-
lesen.

IM FUSSTEIL des Messerbockes ist die Unterflur-Be-
leuchtung eingebaut, Dieses patentgeschiitzte, neue
System erlaubt die Orientierung des Messers zur Objekt-
Anschnittflache mit einer Genauigkeit, die keilformige
Anschnitte und damit Objektverluste vdllig ausschlieBt.
Wizhrend das vertikal nach oben gerichtete Lichtbiindel
Messerschneide und Objekt nur streifend beleuchtet,
wird der Raum zwischen Objekt und Messer als heller
Lichtspalt abgebildet. Form und Breite des Lichtspal-
tes sind ein MabB fiir die Lage und den Abstand von
Messer und Objekt.

i
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Die Unterflur-Beleuchtung wird mit der Taste A am
Schaltpult eingeschaltet. Gleichzeitig erlischt das nor-
male Oberlicht, Die Stromzufiihrung erfolgt iiber Gleit-
schienen. Das eingebaute 6 V, 5 W Gliihlampchen kann
nach Abschrauben der Abdeckplatte an der Unterseite
des Messerbockes gewechselt werden.




Segmentbogen

Der aus nichtrostendem Stah| hergestellte Segmentbo-
gen wird in der Bohrung des Prédparat-Trigerarmes mit
der Randelschraube festgeklemmt, Der Schwenkteil
des Segmentbogens nimmt den jeweiligen Priparathal-
ter auf, der mit der Schraube (8) fixiert wird.

Mit Hilfe einer prazisen Mechanik kann nun der Prépa-
rathalter sowoh!| um seine eigene Achse gedreht als
auch um einen Objektpunkt geschwenkt werden :

Die Drehung des Préaparates (i' 90°) wird mit dem Trieb~
knopf (6) durchgefiihrt, die Stellung ist jeweils auf
einer Gradskala abzulesen,

Die Schwenkung des Préparates erfolgt nach Losen der
Klemmschraube (7) durch Verschieben des Schwenk-
teiles am Segmentbogen. Auch diese Stellung ist mittels
einer Gradskala reproduzierbar,

Im Normalfall befindet sich die Klemmschraube (8) des
Praparathalters bei 90° und der Schwenkteil ist am
Segmentbogen bei 0° fixiert. Ist es jedoch notwendig,
das eingebettete Objekt in einer vorgegebenen Richtung
anzuschneiden, kann das Praparat miihelos unter opti-
scher Kontrolle orientiert werden,

Praparathalter

Zum Einspannen der Objektblocke sind folgende Pré-
parathalter vorgesehen :

a) Universal-Priparathalter
Fiir zylindrische Objektbldcke von 4 — 8 mm Durch-
messer, Das Festklemmen des Préparates erfolgt in-
dem die Vierkantschraube mit einem Steckschliissel
angezogen wird,

b) Flachpréparathalter
Ist fiir Flachprdparate bis zu 7 mm Breite und 4 mm
Dicke vorgesehen. Das Préaparat wird zwischen den
federnden Backen eingespannt, kann dann orientiert
und mit einem Sechskantschliissel festgeklemmt
werden,

c) Zentrierbarer Praparathalter
Wird fiir stark exzentrisch eingebettete Praparate
verwendet, Der Objektblock wird im Praparathalter
zundchst so gedreht, daB das Praparat in der O — W
Achse liegt, dann wird durch Verdrehen der seitli-
chen Klemmschrauben mit einem Sechskantschliissel
das Prédparat in das Zentrum gebracht und festge-
klemmt,




Priaparatbewegung
Sie kann erfolgen :

a) Manuell — durch Drehen der Handkurbel im Uhrzei-
gersinn. Gegen diese Richtung ist die Drehung ge-
sperrt, bei Gewaltanwendung reift der Plastik-
Transmissionsriemen.

b) Automatisch — durch den Motorantrieb. Er wird
grundsétzlich beim Ultradiinnschneiden verwendet,
kann aber auch fiir die Herstellung von Semidiinn-
schnitten und beim maschinellen Trimmen einge-
schaltet werden.

¢) Kombiniert — durch gleichzeitige Verwendung bei-
der Antriebsarten. Die eingebaute Freilaufkupplung
erlaubt es, die motorgesteuerte Préparatbewegung
zeitweise mit dem Handantrieb zu beschleunigen.
Beim Anschneiden des Préaparates kann man z.B.
den eigentlichen Schnitt mit dem Motor alleine durch-
fiihren, die Riickholbewegung des Préparates jedoch
rascher von Hand aus durchfiihren. Dies beschleu-
nigt den Arbeitsablauf ohne storende Vibrationen zu

erzeugen.

Motorantrieb

Der Motor arbeitet im Wechselantrieb, d.h. mit zwei ver-
schiedenen, regelbaren Geschwindigkeiten, In einem
Bereich von etwa 5 mm Lange (Ul bis U2) ist der lang-
same Schneidegang mit etwa 0,5 — 6 mm/sec, wirksam,
in der {ibrigen Umlaufbahn wird das Prédparat so rasch
bewegt, daB je nach Einstellung 6 — 12 Schnittzyklen
pro Minute erfolgen.

Motor im Schneide- und Schnellgang bzw. der thermi-
sche Vorschub werden unabhéngig voneinander vom
Schaltpult aus gesteuert.

Die Umschaltung der Geschwindigkeit erfolgt automa-
tisch durch einen eingebauten Mikroschalter.

Die Einstellung des Mikroschalters erfolgt bei jedem
neuen Prédparat folgendermaBen :

|) Das Prdparat wird mit dem Handantrieb so lange be-
wegt bis die Oberkante der Anschnittfldche die Mes-
serschneide M—M’ passiert hat,

2) Knapp hinter der Schneide wird das Préparat ge-
stoppt und die Handkurbel festgehalten.

3) Mit der zweiten Hand wird nun der Randelring an
der Handkurbel so verdreht, daB dessen Strichmarke
mit einer zweiten Marke am feststehenden Gehduse
zusammenfallt,

4) Damit ist der Mikroschalter fiir den Wechselantrieb
auf Normalbetrieb eingestellt, Unabh&ngig von der
PraparatgroBe und eventuell ungenau eingestellter
Messerhohe wird die Schneidezone damit elektrisch
so verschoben, daB das Prédparat mit Sicherheit im
langsamen Schneidegang liber das Messer gefiihrt
wird, Jede mechanische Hohenverstellung von Qb-
jekt oder Messer entféllt !

Schnellgang als Schneidegang

In wenigen Féllen — z.B. bei extrem weichen Objekten
— ist es sinnvoll, mit einer Geschwindigkeit zu schnei-
den, die iber der Normgeschwindigkeit von 6 mm/sec,
liegt. In diesem Falle wird das Handrad bewuBt so ver-
dreht, daB die langsame Bewegung nicht im Bereich

der Messerschneide sondern irgendwo am Umfang der
D-Kurve liegt und das Préparat daher im Schnellgang
gegen das Messer gefiihrt wird, (Regelung mit Knopf B).
Beim Ubergang auf normale Objekte muB der Mikro-
schalter dann wieder neu einjustiert werden.
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Stereostar-Zoom-Mikroskop und Beleuchtungseinheit

Das Stereomikroskop und die Beleuchtungseinrichtung
bilden eine zueinander fest justierte Einheit. Die
Achsen sind unter 20° zur Vertikalen gerichtet, Dies
ist fiir das richtige Fiillen der Messerwanne von groBem
Vorteil, da der Wasserspiegel dann genau horizontal
ist, wenn das Licht hell in das Mikroskop reflektiert
wird.

Das Einschalten der Leuchtstoffrohre erfolgt amSchalt-
pult mit der Drucktaste *’L'" nach vorherigem Einschal-
ten des Generalschalters "G’ . (Drucktaste *’A’" aus-
schalten).

Durch Drehen der Bedienungskndpfe am Mikroskopkdr-
per wird ein kontinuierlicher VergroBerungswechsel er-
reicht. Die EigenvergroBerung des Zoom-Systems be-
trdgt 0,7 — 4,2, In Verbindung mit dem standardmaBig
gelieferten Vorsatzobjektiv |,5 x und mit den Wei tfeld-
okularen 10 x ergibt sich eine Gesam tvergroBerung von
10,5 — 63 x. Der Dingfelddurchmesser betrdgt dazu je
nach eingestellter VergroBerung 19 — 3,2 mm.

Der Pupillenabstand ist durch Verschwenken der bei-
den Tuben einstellbar. Der linke Okularstutzen ist zur
Berticksichtigung der unterschiedlichen Schéarfe der
beiden Augen verdrehbar.

Das Fokussieren auf ein Praparat erfolgt mit denTrieb-
knopfen (1), hiebei wird zundchst mit der stérksten
VergroBerung (sie besitzt die geringste Tiefenschérfe)
scharfgestellt, Die gewiinschte VergroBerung bzw. der
erforderliche Bildausschnitt kann anschlieBend durch
Betétigen der Zoom-Optik eingestellt werden — das
Bild bleibt dabei immer in voller Schérfe sichtbar.

Mit den Triebknopfen (2) kann man das Mikroskop in
Langsrichtung verschieben, auf einem Drehteller kann
es seitlich geschwenkt bzw, auch ganz weggeschwenkt
werden,

Schutzschirm

Der Schutzschirm aus Kunststoff verhindert eine Be-
eintrachtigung des Arbeitens durch Zugluft. Er kann
auf den Kreuzsupport aufgesetzt werden.




Reflexomat

Fiir das Mikrotomieren ist es erforderlich, daB die Was-
seroberflache in der Messerwanne horizontal ist. Ist
das der Fall, so reflektiert sie hell im Mikroskop. In
dem Reflex erkennt man die abschwimmenden Schnitte
und kann aus ihren Interferenzfarben auf die Schnitt-
dicke schlieBen,

Der Reflexomat dient zum Justieren des Wasserspie-
gels wihrend der Arbeit am Mikrotom. Eine im Mikro-
tom eingebaute Pumpe fordert mit einem Feintrieb
feinst dosierbare Wassermengen iber ein Dosierrchr-
chen in die Messerwanne. Das Dosierrghrchen wird
mit einem Magnethalter am Messerhalter befestigt und
ist mit einem Silikonschlauch mit der Pumpe verbun-

den.

A) FULLEN DER PUMPE

Réndelknopf der Pumpe entgegen dem Uhrzeigersinn
bis zum Anschlag in hochste Stellung drehen. Dosier-
rohrchen in destilliertes Wasser hangen. Den Réndel-
knopf der Pumpe in axialer Richtung bis zum Anschlag

driicken. Nach Loslassen des Randelknopfes wird
Wasser in die Pumpe gesaugt.

Wahrend des Ansaugens geht der rote Stift langsam in
die Hohe, nach Beendigung dieses Vorganges bleibt
er in seiner obersten Stellung stehen.

Zum Fiillen der Pumpe soll der Randelknopf einigemale
gedriickt werden bis keine Luftbldschen mehr dem Do-
sierrohrchen entweichen (dabei jedesmal abwarten bis
sich der rote Stift in der obersten Stellung befindet).
AnschlieBend das Dosierrdhrchen aus dem Wasser her-
ausnehmen und Uberpriifen, ob sich beim Drehen des
Randelknopfes um etwa eine halbe Umdrehung Wasser-
tropfen bilden. Dann den Magnethalter mit Dosierrchr-
chen auf den Messertrager aufsetzen und das Dosier-
rohrchen der Hohe nach so verschieben, daB es in die
Messerwanne hineinragt.

B) FULLEN DER MESSERWANNE UND EINSTELLEN
DES REFLEXES

Zuniéchst, z.B. mit einer Injektionsspritze, die Messer-
wanne in einer Weise mit destilliertem Wasser fiillen,
daB sich ein leicht konvexer Wasserspiegel bildet.
Durch Drehen des Randelknopfes der Pumpe kann der
Wasserspiegel und damit der Reflex an der Messer-
schneide exakt eingestellt werden,

Da vor dem Beginn der Arbeit der Fliissigkeitsspiegel
nach oben gewdlbt eingestellt wurde, kann nun etwas
Wasser aus dem Sammelbecken abgesaugt werden. Auf
diese Weise gelangen beim Einstellen des Reflexes
keinerlei Verunreinigungen aus der Pumpe in das Sam-
melbecken. Dies auch dann nicht, wenn im Laufe der
Arbeit Wasser aus dem Sammelbecken abdunstet und
nachgefiillt werden muB.

Das Dosierrdhrchen bleibt wihrend des Schneidens
stets in der Messerwanne, sodaB jederzeit in einfacher
Weise die Korrektur des Reflexes vorgenommen werden
kann,

Es wird empfohlen, vor dem Beginn der Arbeit taglich
den Réandelknopf der Pumpe in die hochste Stellung bis
zum Anschlag zuriickzudrehen und durch mehrmaliges
Driicken des Réndelknopfes in seiner Langsrichtung

das Wasser in der oben beschriebenen Weise zu erneuern,

um groBere Verunreinigungen durch Bakterien zu vermei-
den. Zusatzlich kann bei Bedarf die Pumpe von Zeit zu
Zeit mit Formol gereinigt werden. Das Dosierrghrchen
soll stets fettfrei gehalten und daher niemals mit den
Fingern angegriffen werden. Seine Reinigung erfolgt

mit fettfreiem Azeton und darauffolgendem Nachspiilen
mit destilliertem Wasser,




Arbeitstechnik

Grundsétzlich soll festgestellt werden, daB gute End-
resultate beim Ultradlinnschneiden nicht nur von der
Leistung des Mikrotomes abhé@ngen, sondern aus einer
Vielzahl von sorgféltigen und richtigen Manipulationen
resultieren.

Setzen wir die richtige Praparation, d.h. Imprdgnierung,
Fixation, die Wahl des objektbezogen optimalen Ein-
bettmediums und dessen einwandfreie Polymerisation
voraus, so bleiben immer noch eine Reihe von mechani-
schen Arbeitsvorgangen, deren Durchflihrung groBen
EinfluB auf das Endergebnis haben.

Auch wir kénnen diese Faktoren nicht ausschalten. Im
Gegenteil, wir werden im folgenden besonders auf de-
ren Bedeutung hinweisen. Wir haben aber mit gutem
Erfolg versucht, durch eine Reihe von Kleingeraten
und vor allem durch die Detailkonstruktion des Ultra-
mikrotoms die Einhaltung dieser Grundregel so einfach
wie mdglich zu machen.

Unabh#ngig von lhrer bisherigen Praxis empfehlen wir
Ihnen deshalb, die nichsten Seiten sorgfdltig zu stu-
dieren, die vorgeschlagenen Manipulationen mit ein-
fachen, erprobten Prdparaten zu iiben und erst dann
mit Ihrer regulédren Arbeit zu beginnen. Sie werden
feststellen, daB sich diese Zeitinvestition sehr rasch
amortisiert und Sie in Zukunft rascher zu besseren
Resultaten kommen werden als bisher,




A) ANSCHNEIDEN

|) Prédparat in den Préparathalter einsetzen und diesen
im Segmentbogen fixieren.

a) Bei homogenen Objekten bleibt der Schwenkteil
des Segmentbogens auf 0° stehen.

b) Enthédlt das Objekt Strukturdetails, die orientiert
angeschnitten werden miissen, setzt man Segment-
bogen und Préparat in den Trimmbock und orien-
tiert das Objekt unter dem Mikroskop. Dazu kann
das Praparat verdreht und — nach Ldsen der
Klemmschraube — im Segmentbogen geschwenkt
werden.

2) Segmentbogen im Préparattragerarm fixieren. Die
Orientierung des Objektes bleibt dabei erhalten.

3) Messerbock in den Kreuzsupport einsetzen. Glasmes-
ser in den Messerhalter einsetzen, auf den vorderen
Anschlag schieben, mit dem Héhenlineal die Schnei-
denlage einstellen und fixieren,

4) Freiwinkel des Messers mit dem Trieb zwischen 5
und 10° einstellen, Messerhalter fixieren,

5) Anstellwinkel des Messers auf 0° stellen, d.h.
Schneide im Mikroskop horizontal einstellen.

Bei Orientierung nach der Objektstruktur wird das
Messer jedoch entsprechend verdreht, Gemeinsam
mit der Segmentbogen-Orientierung ist damit jede
Anschnittrichtung moglich.

6) Prdparat mit Handantrieb auf dem geradlinigem Teil
der D-formigen Bahn nach abwarts bis in die Hhe
der Messerschneide bewegen.

7) Messerbock in seiner Fiihrungsbahn nahe an das
Préparat von Hand aus heranschieben und fixieren.

8) Beleuchtung iber Drucktasten G und L einschalten,
Mikroskop auf Messerschneide fokusieren.

9) Messerstelle auswahlen, Durch Querverschieben des
Supports eine einwandfreie Stelle des Messers dem
Préaparat gegeniiberstellen,

10) Praparat anschneiden, Dazu Praparat mit Handantrieb
bewegen und gleichzeitig mit dem Feintrieb das Mes-
ser vorsichtig so lange vorschieben bis die ersten
Schnitte erfolgen.

I'1) Mikrovorschub anschlieBen und Schnittdicken von
max, 5 pm (10 Teilstriche) einstellen. Préparatbe-
wegung dabei weiter von Hand aus oder mit dem Mo-
torantrieb (Taste M), GroBere Schnittdicken sind
riskant, da das Messer splittern kann, bzw, Objekt-
details ausreiBen oder Stauchungsrisse im Objekt
auftreten konnen.

12) Anschnittflache laufend kontrollieren. Dazu jeweils
Messerbock entfernen, Segmentbogen in Trimmbock
einsetzen, Im Lichtreflex an der Flache zeigt sich
deutlich wie weit das Objekt bereits angeschnitten
ist.

Anmerkung : Befindet sich (iber dem Objekt sehr viel
freies Einbettungsmaterial, kann dieses vor dem An-
schneiden mit dem Glasmesser im Trimmbock mit
einer Rasierklinge abgetragen werden,




B) TRIMMEN
TRIMMEN mit der Rasierklinge
I) Messerbock gegen Trimmbock vertauschen.

2) Segmentbogen mit Priparathalter und dem ange-
schnittenen Préparat in den Trimmbock einsetzen
und fixieren,

3) Pyramidenseitenkante unter einem Winke!| von 40
bis. 60° herstellen, Dazu eine neue, méglichst stei-
fe Rasierklinge verwenden und den Schnitt zum
K&rper hin, also von hinten/oben nach vorne/unten

fiihren. Die Klinge soll dabei gezogen und nicht ver-

kantet werden, da sonst Verpressungen am Objekt
auftreten oder die Klinge bricht,

4) Die weiteren Seitenkanten der Pyramide werden in
gleicher Weise geschnitten, der Segmentbogen wird
dazu jeweils um 90° gedreht.

5) Die Anschnittfliche

.« . soll parallele Kanten aufweisen, dies ergibt
gerades Schnittband.

. « . soll glatte Kanten aufweisen, dies ergibt gute
Haftung der Schnitte.

.+ « soll quadratisch oder rechteckig geformt sein.
Das Prdparat wird dann so eingespannt, daB die
ldngeren und zueinander parallelen Kanten auch
parallel zur Messerschneide, d.h, senkrecht zur
Schnittrichtung liegen.

. . . kann Seitenkanten von 0, bis |,5 mm Lange

aufweisen. Soweit nicht vom Objekt her vorgeschrie-

ben, soll ein MitteImaB von 0,3 bis 0,4 mm gewihlt
werden.

. « » kann beim Grobtrimmen fiir Ubersichtsschnitte
bis zu 3 mm Seitenlange aufweisen. Sie muB auf
jeden Fall das gesamte Objekt enthalten.

TRIMMEN mit Glasklinge

I) Segmentbogen mit Praparathalter und dem ange-
schnittenen Praparat in den Tragerarm einsetzen,

2) Messerbock auf etwa 30 bis 35° verdrehen, Messer
steht somit schrég.

3) Prédparat mit Handantrieb an Messer vorbeifiihren,
gleichzeitig den Mikrovorschub betétigen.

4) Nach Fertigstellung einer Pyramidenkante Segment-
bogen jeweils um 90° verdrehen und die nichste
Kante schneiden.

Anmerkung : Auch bei diesem Vorgang ist nur eine
maximale Schnittdicke von 5 pm méglich, da ansonst
Praparat oder Messer beschadigt werden kdnnen. Das
komplette Trimmen mit der Glasklinge ist somit in der
Praxis viel zu langwierig und wird meist nur zur Kor-
rektur einer von Hand aus vorgetrimmten Pyramide an-
gewendet,

TRIMMEN mit der Trimmvorrichtung TM 60

Alle Vorgdnge — vom Anschneiden des Préparates bis
zur fertigen, fein getrimmten Pyramide — kdnnen mit
der Trimmvorrichtung TM 60 in kurzer Zeit unter per-
manenter optischer Kontrolle und mit hgchster Prazij-
sion durchgefiihrt werden.

Bitte lassen Sie sich dieses Gerat von unserem Ver-
treter vorfiihren.

Der echte Gewinn an Genauigkeit und an Zeit wird Sie
liberzeugen.




C) ZIELPRAPARATION MIT LICHTMIKROSKOPI-
SCHER KONTROLLE

I') Das Préparat ist grobgetrimmt und enthalt in der
relativ groBen Anschnittfliche das gesamte Objekt,
Préaparat und Messer werden entsprechend den Punk-
ten | — 9 des Abschnittes D — Ultradiinnschneiden —
eingesetzt und justiert,

2) Messerwanne mit destilliertem Wasser fiillen (Injek-
tionsspritze).

3) In Abhéngigkeit vom Préparat und der am Mikroskop
gewahlten Untersuchungsmethode den Mikrovorschub
jeweils auf Schnittdicken zwischen 0,2 und 3 pm
einstellen, das Pradparat mit Handantrieb bewegen
und einige Schnitte herstellen.

4) Schnitte auffischen mit Hilfe einer vorne kugelf5r-
mig geschmolzenen Glasnadel. Auf einen Glasob-
jekttrager einen Wassertropfen aufbringen und die
Schnitte von der Glasnadel abschwimmen lassen.

5) Schnitte auftrocknen am Objekttriger. Uber einer
Gasflamme oder auf einer Heizplatte spreiten die
Schnitte bei etwa 90°C vollkommen aus und trock-
nen am Objekttrager an.

6) Lichtmikroskopische Untersuchung der Schnitte.
Entweder werden die Schnitte gefirbt oder im Kon-
trastverfahren am Mikroskop untersucht, Bei etwa
100 x bzw. 500 x VergréBerung kdnnen alle gewlinsch-
ten Strukturdetails gesucht und innerhalb des Schnit-
tes lokalisiert werden.

7) Feintrimmen des Priparates.
Die neue Pyramide wird mit einer — der Ultradiinn-
schnitt-Technik entsprechenden — reduzierten An-
schnittflache genau an jene Stelle gelegt,an der das
ausgewdhlte Objektdetail im Lichtmikroskop lokali-
siert wurde. Damit ist gesichert, daB dieses in der
Schnittserie dann tatsdchlich enthalten und der
Untersuchung im Elmi zugénglich ist,

" Das Feintrimmen kann wieder mit einer Rasierklinge

im Trimmbock oder mit der Glasklinge am Mikrotom
erfolgen.

Anmerkung : Der gesamte Vorgang kann unter dem
Ausdruck ''Zielpriparation®’ zusammengefaBt werden,
Fiir diese wichtigen aber zeitraubenden Arbeiten haben
wir eine komplette Gerédtekette entwickelt, die eine
rasche und exakte Durchfiihrung sicherstellt. Trimm-
vorrichtung TM 60 und Farbemikroskop FM 90 sind ein

perfektes System zur Zielpraparation. Bitte lassen Sie
sich dieses vorfiihren.



3 D) ULTRADUNNSCHNEIDEN liber der Messerschneide ein heller, nach oben hin

I) Préparathalter mit dem getrimmten Préparat im Seg- :ch.-harf b.egrenzter. anh.tstrelfen sufder f\nschnitt-
=l ache sichtbar wird, Wird das Messer n3her an das

mentbogen fixieren, 2 ; ;

! Préparat herangeschoben, bewegt sich diese Grenz-

2) Segmentbogen im Préparattrigerarm fixieren. linie gegen die untere Kante der Anschnittfldche und

verschwindet, Dann muB das Praparat mit dem Hand-

antrieb etwas tiefer gestellt werden, damit der Licht-

reflex neuerlich sichtbar wird.

3) Glasmesser in den Messerhalter einsetzen, auf den
] vorderen Anschlag schieben, mit Hohenlineal die
Schneidenlage einstellen und fixieren.
Der Lichtspalt, d.h. der Abstand der Hell/Dunkel-
grenze an der Messerschneide ist somit in Breite und
Form ein exaktes Abbild des tatsichlichen Abstandes
von der Messerschneide zur Anschnittfliche.

4) Messerbock in den Kreuzsupport einsetzen. Frei-
r wigkel des Messers mit dem Trieb zwischen 5 und
, 10” einstellen, Messerhalter fixieren,

5) Préparat mit dem Handantrieb auf dem geradlinigen
f Teil der D-formigen Bahn nach abwirts bis in die
) Hohe der Messerschneide bewegen.

6) Messerbock mit Messer nahe an das Praparat von
f Hand aus heranschieben und fixieren.

7) Unterflur-Beleuchtung mit Taste A einschalten,
, Mikroskop auf Messerschneide fokussieren.

| 8) Messerstelle auswadhlen. Durch Querverschiebung
des Supports eine einwandfreie Messerstelle dem Pra-
parat gegeniiberstellen.

9) Exakte Justierung von Objekt und Messer durchfiih-
ren.

Anmerkung : Dieser Vorgang ist von groBer Bedeu-
tung fiir rasches und verlustfreies Schneiden, Die
Lichtspalt-)Justierung des Om U3 ist fiir alle Lagen
der Anschnittfliche wirksam. Im Gegensatz zu allen
, Mikrotomtypen kann nicht nur die Messerschneide
zur Anschnittfldche ausgerichtet werden,sondern
\ unter exakter optischer Kontrolle auch die Neigung
der Anschnittfliche zur Schnittebene. Bei richtiger
Orientierung ist es moglich, bereits die ersten
Schnitte iiber die volle Anschnittflache zu legen.
Sie verlieren daher kein Prédparat durch die ansonst
: unvermeidbaren keilformigen Anschnitte und scho-
nen die Schneide des Glasmessers.

Uben Sie bitte die folgenden Einstellungen an
einem Musterpraparat mit mindestens | bis 2 mm
Anschnittfliche — die beschriebene Justierung
| dauert in der Praxis dann nur wenige Sekunden.

a) Lichtspalt einstellen. Dazu Messer mit dem Fein-

vorschub an das Priparat heranschieben, gleich-
| zeitig mit dem Handantrieb die Position des Pra-
| parates in der Hohe so lange verandern, bis




b) Lichtspalt parallel stellen. Sie verdrehen dazu den
Messerbock mit dem Trieb. In gleichem MaBe wie
das Messer verdreht sich gegenlaufig auch das Re-
flexbild an der Anschnittflache. Sind beide zueinan-
der parallel, ist das Messer auch parallel zur An-
schnittflache,

Anmerkung : Bei keilformigem Lichtspalt stehen
Messer und Anschnittflache schrdg zueinander — es
wiirden keilformige Anschnitte in vertikaler Richtung
entstehen.

c) Unterkante der Anschnittflache parallel zur Messer-
schneide stellen. Dazu dient der Feintrieb am
Schwenktei| des Segmentbogens.

Anmerkung : Steht die Kante der Anschnittflache

schrdg zur Messerschneide, erhdlt man im Schnitt-
band eine seitliche Versetzung der Schnitte zuein-
ander.

d) Breite des Lichtspaltes kontrollieren, Bewegt man
die Anschnittflache an der Messerschneide vorbei,
soll die Breite des jeweils sichtbaren Lichtspaltes
konstant bleiben. Dies bedeutet, daB der Abstand
von der Messerschneide zu jeder Stelle der An-
schnittflache ebenfalls konstant und diese damit
parallel zur Schnittebene ist. Die Lage der An-
schnittfliche wird korrigiert durch Schwenken des
Praparates im Segmentbogen.

Anmerkung : Verdndert sich die Breite des Licht-
spaltes, so schlieBen Anschnittfliche und Schnitt-
ebene einen Winkel ein. Man erhalt keilformige An-
schnitte in horizontaler Richtung.

e) Breite des Lichtspaltes reduzieren.
Mit dem Feintrieb wird nunmehr das Messer so weit
an das Préparat herangeschoben, daB der Lichtspalt
nur mehr extrem diinn und gerade noch sichtbar ist.
Damit ist das Messer praktisch in Schneideposition
und der thermische Vorschub wird sofort nach dem
Einschalten wirksam.

Anmerkung : Nach der bisher i{iblichen Praxis war

der Abstand vom Messer zum Objekt nicht ausreichend
genau einstellbar. Es wurde daher meist noch mitdem
mechanischen Vorschub angestellt, Dabei verlor man
entweder durch groBe Vorsicht sehr viel Zeit oder
man erzielte am Anfang einen zu dicken Schnitt, der
Messer oder Préaparat beschadigen konnte,
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10) Schaltzeitpunkt fiir Schneidegeschwindigkeit ein-
stellen. Dazu Objekt mit Handantrieb am Messer vor-
beibewegen und stoppen. In dieser Stellung wird der
Réndelring am Handrad so verdreht, daB die zweij
Strichmarken zur Deckung kommen. Im Arbeitsablauf
schaltet der Mikroschalter dann automatisch den
richtigen Zyklus fiir Schneide- und Schnellgang.

) Unterflurbeleuchtung mit Taste A ausschalten,
Mikroskopbeleuchtung kommt automatisch.

I2) Das Prdparat mit Handantrieb vom Messer entfernen.
Den gefiillten Reflexomat auf den Messertrdger so
ansetzen, daB das Dosierrohr in die Messerwanne
taucht,

13) Messerwanne mit Injektionsspritze mit destilliertem
Wasser "iiber”-fiillen. Darauf achten, daB die Vor-
derfliche des Messers trocken bleibt.

14) Wasserspiegel in der Wanne mit Reflexomat so ein-
regeln, daB sich an der Messerschneide ein heller
Lichtreflex bildet.

I5) Rotpunkteinstellung am Schaltpult durch fiihren und
Motor M einschalten.

16) Anschneiden des Priparates mit dem Mikrovorschub
in Stufen von 2 um (4 Teilstriche). Je besser die
Messerjustierung durch gefiihrt wurde, desto rascher
erhalten Sie den ersten Anschnitt.

I7) Ultradiinnschneiden.
Thermischen Vorschub mit Taste T einschalten und
im weiteren Manipulationen in Préparatnéhe, Zug-
luft und rasche Bewegungen vermeiden. Eventuel |
Schutzschirm auf den Kreuzsupport aufsetzen.

Mit der Rotpunkt-Einstellung erhalten Sie unter nor-
malen Bedingungen in einfacher Weise silberne bis
goldene Schnittserien. Dies gilt fiir das Schneiden
homogener, weicher biologischer Objekte in einer
nicht zu harten Kunstharz-Einbettung — bei An-
schnittflichen bis zu 2 mm2 — mit Glasklingen
(40o bis 500) — bei Freiwinkeln zwischen 5 und
Io®:

Abweichungen in der Schnittdickennorm kénnen
nach sehr langer, ununterbrochener Arbeit am Ge-
rdt, nach langwierigen Manipulationen im Objekt-
Messer-Bereich und bei starken Raumtemperatur-
schwankungen auftreten, Sie kdnnen durch Nach-
regeln des Drehknopfes T sofort, d. h. innerhalb
eines Prédparatumlaufes, korrigiert werden.

Treten beim Schneiden Schwierigkeiten auf (Makro-
oder Mikrovibrationen, ungleichmaBige Schnittdik-
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ken etc.) so besteht die Maglichkeit, die Schneide-
geschwindigkeit und die Umlaufzeit innerhalb weiter
Grenzen zu verindern. Im allgemeinen fiihrt eine Re-
duktion der Schneidegeschwindigkeit mit Drehknopf
A zum Ziel, Treten an normalen biologischen Ob-
jekten auch bei minimalen Geschwindigkeiten so
wie bei reduzierter Anschnittfliche Mikrovibrationen
(Chatter) auf, so wird ein Wechsel der Einbettungs-
medien empfohlen, da erfahrungsgeméif} eine weitere




Reduktion der Schneidegeschwindigkeit keine wei-
teren Vorteile bringt. Hohere Schneidegeschwindig-
keiten ( > als 6 mm pro sec) sind nur selten — bei
weichen Blocken — von Vorteil,

Die serienmdBig erreichbaren Minimalschnittdicken
liegen unter optimal methodischen Bedingungen bei
der Verwendung von Glasklingen im Bereich von
300 A. Bei Verwendung von Diamantklingen im Be-
reich von 150 &, Diese Grenzen werden nicht durch
die Prazision des Instrumentes,sondern durch die
derzeitigen Einbettungsmedien,sowie das derzeit
greifbare Messermaterial gesetzt, Die angegebe-
nen Schnittdicken entsprechen in der Farbskala
den in der Ultramikrotomie iiblichen Interferenz-
farben grau bis silber. (Fallweise werden in der
Literatur fiir diesen Farbbereich Schnittstdrken an-
gegeben, die weitaus niedriger liegen, Schnittstar-
ken-Angaben unter 150 A entsprechen daher nicht
der Wirklichkeit, sondern basieren auf MeBfehlern).

I18) Abpréparieren, In der seitlichen Position des Pra-

parates wird mit der Taste M der Motor ausgeschal-
tet, gleichzeitig stoppt der thermische Vorschub.
Das Messer bleibt unverandert stehen, Alle Mani-
pulationen konnen unbehindert durchgefiihrt werden.
AnschlieBend Reflex in der Wanne kontrollieren.

19) Ultradiinnschneiden, War die Unterbrechung nur

kurz, mit Taste M den Motor wieder anschalten;
die Thermik schaltet sich automatisch wieder ein.
Nach wenigen Bewegungszyklen kommen die wei-
teren Schnitte. Nach |dngeren Unterbrechungen

tritt hdufig der Fall ein, daB zunichst entweder ein
dickerer Schnitt anféllt (im allgemeinen unter 0,5 pm)
oder daB umgekehrt das Objekt einigemale die Mes-
serschneide passiert ohne daB ein Schnitt entsteht.
Der Grund hiefiir ist die Warme der abpraparierenden
Hand (dicker Schnitt !) bzw, das Zuriickweichen des
plastisch deformierten Blockes vom Messer (Schnitt-
ausfall). Dieser Schnittausfall tritt besonders dann
auf, wenn mit weicher Einbettung, groBer Anschnitt-
flache, stumpfer Klinge oder zu groBem Freiwinkel
geschnitten wurde. Entsprechende Phinomene treten
auch bei Gerédten mit mechanischem Feinvorschub
auf und hangen nicht mit der Thermik zusammen, Beij
entsprechender Erfahrung und Kenntnis der Objekte
kdnnen diese Abweichungen mit dem mechanischen
Fein- oder Mikrovorschub korrigiert werden.

20) Wechsel der Messerstelle. Glasklingen werden — je
nach Objekthdrte — relativ rasch stumpf und liefern
dann schlechte Schnitte oder Schnitte wechselnder
Dicke. Der Wechsel der Messerstelle ist einfach
und rasch moglich :

a) Motor mit Taste M und Thermik mit Taste T aus-
schalten

b) Messerbock mit Feintrieb etwas zurlickziehen

c) Neue Messerstelle durch seitliches Verschieben
des Supports wihlen

d) Messerbock an das Préparat mit dem Feintrieb
heranschieben

e) Messer nach den Punkten 9 a) b) e) mit dem
Lichtspalt einstellen, Wasserspiegel korrigieren
und weiterschneiden.

Auch das Einsetzen und Justieren eines neuen Mes-

sers ist in dhnlicher Weise rasch und einfach durch-
zuflihren,
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Zubehor und Ersatzteile

Universal-Praparathalter, 5 StHCK « v oo 'v ool v v v o v oo os v vsssnnnnenns

Spezialschliissel fiir den Universal-Praparathalter, 2 Stick. o o v oo v 0o e v v s

Flachpraparathalter v ieie s sivzate sieiols aeas aeiats s utele o el 3 ol Saass &
Zentrierbarer Praparathalter. v v v v v v v v v e v v onsleonns
Spezialschliissel fiir die Praparathalter 70 04 0| und 70 05 OI 2 Stk o ivnne o

Glasstieifen, 40005 25:¢6:mm;, VOISHICK s s-cts ¢ sveis & svevs & scovaw svess o svolia o aiaia

GlasbrechZange s sieveie eiciets o arenvs elavsls ¥leies
Glasschieider s wizgs vanels e Qieveis s\eels SI4a78 & sxas o ks ¥ eXavs ¥
Messerhalter flir Leitz DiamantmesSer « v v v o o o s s e s s s s s s s s nesnnasns
Messerhalter flir Dehmer DiamantmessSer. « v « v« v o s e s s s v s s n s e s nann e
Messerhalter fiir Du Pont DiamantmesSSer « v v v oo e o s o0 e s oo o s v nnnonan
Messerhalter fiir Diamantmesser in Metallfassung, 6 mm breit, 2 mm dick, z.B.
Magnethalter mit Dosierrohrchen zum Reflexomat . .+ v v v e v vt v vt e v e van
Silikonschlauch zum Reflexomat . .. e et veannonnasas
Antriebsriemen aus Plastik, 2Stlick + c s vt e v v eevs s s scesssnonas

Kohlenblirsten fiir den Antriebsmotor, 2 Paare . v v v« ¢ o s s s s s s s v s v s s nonsn

D R Y

Plastik=SChutZhulle . « e:e o008 » si0iare siaze e o088 s-ais

3 IVIC Venezuela

Niedervoltgliihbirne, 6 V, 5 W, fiir die Unterflurbeleuchtung des Messerbockes, 2 Stiick « o060

Leuchtstoffrohre « o « v o e s s s s s soesssssssacs
Starter flir LeuchtsStoffronre « « « o v o c o 0 s s s s s s s s s s s s sssassoasssne
Gliihbirne, 25 W, 220 V, fiir thermischen Vorschub, 2 Stiick.

..

Bitte bei Bestellung Klemmenspannung angeben. Diese ist auf einem roten Plattchen

unter der Lampenfassung und auf einem zweiten Plattchen neben der Zehnfachsteckdose
unter dem Schaltpult angefihrt. v v v v v v v v s v s e e nn st

Geratesicherung, F 0,5 C, 10Stlicks o« v e s v s v e u v
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Best,Nr,

7001 24
70 0l 25
700401
70 05 Ol
7004 21
87 00 29
87 00 32
87 00 33
70 03 21
70 03 22
7003 23
70 03 24
7002 23
70 02 25
7001 33
87 00 30
89 50 05
86 00 25
87 00 27
87 00 28

86 00 64
86 00 70
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